
< 15 15-20 > 20

+0,5/-0,3

 ЛДСП/МДФ

 ≤2

140* - 800 800 - 2000 > 2000

±0,5 ±1 ±2

< 0,5 0,5 - 1,5 > 1,5

±0,15 ±0,25 ±0,3

PUR EVA СТП

< 0,15 < 0,20 < 0,40

Зміщення Ширина Глибина

±0,25 ±0,25 ±0,5

Зміщення Глибина Діаметр

±0,25 ±0,5 ±0,2

140* - 800 800 - 2000 > 2000

±1 ±1,5 ±2,5

Зміщення Ширина Глибина

±0,5 ±1 ±1

Зміщення Ширина Глибина

±1 ±2 ±1

3 - 8 10 - 15 18 - 36

< 0,5 < 1 < 1,5

⩽ 2

⩽ 20

Показники якості поверхні
Стандарт методу 

випробувань
Одиниця виміру Значення

Допустимі норми дефектів поверхні:*

Багатошарова плита (2-х стороння фактура)
мм

мм²/м²

мм/м

Точкові дефекти

Поздовжні смуги

Фасади з акриловим 

покриттям

 ≤1,2

1. Технічні паспорти ламінованих плит, плит МДФ.

мм
ЕN 14322/

 ДСТУ EN 326-1 :2006

±0,3

±0,5

Пожолобленість (тільки для плит з однаковою ламінацією 

з обох боків)
мм/м

Загальні допуски Одиниця виміру Діапазон товщин

Товщина:

Стандартна плита

! Для меблевого виробництва точність обробок повинна перебувати в діапазоні 12-15 квалітету, відхилення не описані в цій таблиці будуть розглядатися за цією системою

мм
< 0,25

Тип крайкування

мм
Клейовий шов (ширина)

Наскрізне та ненаскрізне фрезерування

Відхилення радіусів
Товщина крайки

Звисання на кутах

* Параметри стандартних профілів можуть змінюватися виробником без додаткових угод із замовником

Тип обробки

 Фрезерування рисунка МДФ мм

Облицювання/крайкування

Паз / чверть мм

Розміри та діагональ при розпилі Відхилення розмірів

* Для прямих деталей з габаритним розміром менше 140 мм, допускається відхилення розмірів до 1 мм по кожній із сторін

мм

Одиниця виміру Значення

Габарит

* Усі відхилення відповідають європейським стандартам та витримуються виробниками плитних матеріалів, рекламації за якістю матеріалу розглядаються компанією "Квадро" протягом 3-х 

робочих днів, для вирішення спорів компанія може звертатися до виробника матеріалу у строк, встановлений чинним законодавством України.

* Для криволінійних деталей з габаритним розміром менше 140 мм, допускається відхилення розмірів до 1,5 мм по кожній із сторін

ммУ площину та торецьОтвори

* Відстань до центру отвору вимірюється від найближчого габаритного кута 90 °, глибина торцевих отворів може бути обмежена технічними можливостями виробництва

Криволінійні форми
Габарит

мм

2. Допустимі допуски та відхилення згідно з ДСТУ 16371:2016

Профіль* (індивідуальний)

Внутрішні вирізи / кармани мм

Скіс торця ±1градус °

3. Допустимі норми дєфектів при обробці

Тип обробки Одиниця виміру Значення

Розпил од/м

< 1 мм²

≤ 2

Сколи вздовж краю без крайки

Сколи вздовж краю з крайкою

≤ 2

< 0,5 мм²

≤ 3

* Усі можливі дефекти допустимі при обробці, які не вказанні в цій таблиці, будуть розглядатись в нормах чинного законодавства України (ДСТУ 16371:2016)

Свердління
мм²

Фрезерування Сколи вздовж вирізу / карману од/м

Сколи вздовж краю отвору
Діаметр

< 1 мм²


